Nastrojovy stavebnicovy systém

Novinkou mezi modularnimi nastrojovymi stavebnicemi je MBM systém. Tento systém byl vyvinut Svycarskou firmou
Swiss Tool Systems AG, ktera je tradiénim vyrobcem modulérnich néstrojovych systému. Systém MBM slouzi jako
univerzalni nastrojova stavebnice, jejiz pfednosti Ize vyuzivat na modernich obrabécich strojich nejen pfi hrubovacim
a dokoncovacim vyvrtavani, ale i pfi frézovani a tvorbé otvor( a zahloubeni do plného materialu.
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Nastroiovv stavebnicovv svstém vVIB/Vi

Z&kladem MBM
stavebnice je velmi tuhy
rychlovyménny upinaci
systém. Jeho vysoka
tuhost je dosazena diky
velkym a pfesnym
stykovym plocham a
vysokému predpéti na

téchto plochach. Stykové
plochy jsou na obvodu
stopky, na ¢elech moduld

a v zamcich systému.
Vysoké predpéti na
stykovych plochach je
vyvolano dotazenim
radialné umisténého
Sroubu.

Vyrobni tolerance
jednotlivych prvki MBM
upinaciho systému zarucuji
optimalni soustfednost
vSech modulti a maximalni
radialni odchylku do 0,002
mm. Upinaci systém neni
narocny na udrzbu a je
konstruovan tak, aby jeho
sestavovani bylo snadné a
rychlé, ¢imz je zaroven
vylouéena moznost Spat-
ného sestaveni. VSechny
moduly maji stfedovy otvor
pro pFivod chlazeni k fezné
hrané nastroje.

Upnuti do stroje je
zajiSténo pomoci
zéakladnich adaptérud se
stopkami 1ISO 30, 40 a 50,
HSK-A, VDI nebo Weldon.
Tyto adaptéry je mozné
nastavovat na pozadované
délky pomoci Sirokého
sortimentu redukci a pro-

dlouZeni. Pro obrabéni v
hlubokych otvorech je
navic mozné pouZzit
antivibraéni prodlouZeni.
MBM systém nabizi feSeni
vyvrtavani otvoru v rozsahu
prd-mérd od 3 mm az do
655 mm. Pfesné vyvrtani
pramért 3 az 88,1 mm je
mozné s pouzitim
sefizovatelné hlavicky pro
vy-vrtavaci ty¢e. Rozsah
nastave-ni pro jednu
vyvrtavaci ty¢ je 5 mm a
nejmensi dilek na
se-fizovaci stupnici
odpovida 0,005 mm.
Jemné sefizeni priméru
je umoznéno diky pfesné
brousenému
mikrometrickému Sroubu.
Pro produktivni obrabéni
pfi vysokych otackach je
doporuceno pouzit
vyvazovaci krouzek, ktery
redukuje nevyvazenost
nastroje o 90 %.
Vyvazovaci krouzek se
nastavuje velmi jednoduse
na zakladé vyvazovacich
diagrama dodanych
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vyrobcem a neni potfeba
pouzit vyvazovaci stroj.
Stejna presnost je
zarucena u vyvrtavacich
dokonc¢ovacich hlavicek.
Tyto hlavicky jsou schopné
pokryt rozsah priiméru
otvort od 23,9 mm do
171,12 mm. Rozsah
nastaveni jedné vyvrtavaci
hlavicky maze byt az 37
mm.
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Doplikem k
dokonc¢ovacim hla-
vickam je reverzni
adaptér, ktery upne
drzak fezné destiCky v
pozici oto¢ené o 180° a
tim umozni pouzit
nastroj pro pfesné
zpétné vyvrtavani.
Pro hrubovaci a
polodokonéovaci

vyvrtani otvoru od
priméru 235 do 153
mm jsou uréeny MBM
dvounozové hlavicky.
Geometrie profilu
vzdjemné dose dajicich

zubl na nozich a hlavi¢-
kach zajiSuje  optimalni
prenos fezné sily ve sméru
osy nastroe a tim
minimalizuje vibrace. Pro
usnadnéni nastaveni
priméru je mozné pouZzit
dvounozové hlavicky se
synchronizovanym sefi-
zovanim nozd, kde
sefizovanim jednoho noze
se zaroven sefizuje i druhy
ndz. Pro velké Ubéry
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materialu Ize
pouzit nuz presazeny o
0,4 mm, ktery je v hlavic-

ce upnut asymetricky.
Vyvrtavani  otvord  od
prdméru 150 mm do
prdméru 655 mm je
zajisténo mostovymi
nastroji. Jemné

dokoncovani je

umoznéno pomoci nozu

Pro usnadnéni' nastaveni pfiméru /e mozné
pouzit aVounozZoyé hlavicky se
synchronizovanym  sefizovan/m  nozd,  kde
sefizovanim jednoho noze se zarover serizuje i
druhy naz.

s pfesné brousenym
mikrometrickym  Sroubem
pro nastaveni kone¢ného
rozméru. Jeden dilek na
stupnici opét odpovida
zméné& rozméru o 0,005

mm. Kromé vyvrtavacich
operaci ma MBM systém

dalSi  Siroké uplatnéni.
Univerzalnost jeho pouziti
je dana Sirokym
sortimentem koncovek,
mezi néz patfi kleStinova
pouzdra, sklicidla,

frézovaci trny, upinace
pro Weldon,
rychloupinaci pouzdra pro
zavitniky a frézy s
vyménitelnymi desti¢kami.

Navic je mozné pomoci
MBM fréz Rambo frézovani
kapes a otvorud do
plného

MBAL frézy Rarnbo umozriuji' fazovani kapes a
otvori do piného matenakj, a fo od priaméru
otvoru 16 mm

materialu, a to od prdméru
otvoru 16 mm.
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